
EDGEPRO
Щелевая термоклеевая головка 
Точность  I  Надежность  I  Гибкие настройки



НАДЕЖНОЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ КРОМКООБЛИЦОВКИ

Щелевая головка EdgePro специально раз-
работана для приклеивания кромки с ис-
пользованием термоклеев EVA и полиоле-
финов, в том числе PUR. Это обеспечивает 
термо и водостойкое приклеивание кромки.

Качество и точность  нанесения

Головка EdgePro быстро настраивается  
и отличается четкой отсечкой клея в начале 
и конце клеевой полосы. Это обеспечива-
ется специальным датчиком, который ска-
нирует заготовку. Оптимизированная гео-
метрия сопла обеспечивает равномерное 
распределение клея по всей ширине нане-
сения.

Удобство использования и низкие  
эксплуатационные расходы

Клеевую головку можно легко установить 
как на новые системы, так и использовать  
в процессе модернизации уже работающего 
оборудования. Дополнительный монтажный 
кронштейн позволяет легко настроить по-
ложение сопла относительно поверхности 

заготовки. Ширину нанесения клея соплом 
можно плавно регулировать под разные за-
готовки.

Расходы на техническое обслуживание 
сведены к минимуму благодаря встроенно-
му клеевому фильтру, предотвращающему 
засорение сопла. Полное закрытие сопла  
во время длительных перерывов предот-
вращает отверждение реактивных термо-
плавких клеев в зазоре сопла.

Преимущества

• Точная отсечка в начале и в конце  
клеевой полосы

• Равномерное нанесение клея

• Быстрая регулировка по размерам  
заготовки

• Удобство и простота в обслуживании

• Высокое качество получаемой  
продукции
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

EdgePro 65 EdgePro 105
Ширина нанесения 0-65 мм 0-105 мм
Диапазон температур Макс. 200 °C
Давление клея Макс. 100 бар
Клеи Термопластичные и полиуретановые клеи
Вязкость клея от 10 000 до 100 000 мПа•с *
Минимальное время нанесения 100 мс
Минимальный зазор 100 мс
Напряжение питания от 200 до 240 В переменного тока, 50/60 Гц
Напряжение питания, 
электромагнитный клапан

24 В постоянного тока / 8 Вт

Подключение воздуха,  
электромагнитный клапан

5 - 6 бар, без масла, очищенный в соответствии с требованиями, 
соответствует стандарту ISO 8573-1 класса 4

Расход воздуха Прибл. 8 мл/цикл (5 бар)
Монтаж 4 x M5, монтажный кронштейн Robatech: левая и правая версия
Уровень звукового давления Прибл. 65–70 дБ(A)
Степень защиты IP42

* При использовании клея с более высокой или более низкой вязкостью требуется проведение  
  функционального испытания.

Ручная регулировка ширины  
с цифровым индикатором

Моторизированная  
регулировка ширины (опция)

Встроенный клеевой фильтр

Точная приклейка кромки


